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1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
(ST — 06) sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru robét izolacyjnych, oraz
powtok ochronnych, ktére zostang wykonane w ramach przedsiewziecia: "UZBROJENIE
TERENOW INWESTYCYJNYCH KORYTA - MODERNIZACJA | ROZBUDOWA SYSTEMU
ZAOPATRZENIA W WODE — BUDOWA STACJI UZDATNIANIAWODY”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych ST — 05, jako cze$é
Dokumentow Przetargowych nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do robot objetych
Umowg o realizacje przedsiewziecia wskazanego w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wymagania szczegotowe dla robét
izolacyjnych ujetych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie robdt izolacyjnych oraz powilok ochronnych, ujetej
w Dokumentacji  Projektowej dla  przedsiewziecia: "UZBROJENIE = TERENOW
INWESTYCYJNYCH KORYTA - MODERNIZACJA | ROZBUDOWA SYSTEMU
ZAOPATRZENIAW WODE — BUDOWA STACJI UZDATNIANIAWODY”.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia roboét izolacyjnych
i obejmujg wykonanie:

o izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych,

o izolacji termicznych,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST-00.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania robot oraz za zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowag, Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od
tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST-00.

Wymagania dla materiatéw

Srodek gruntujacy

Do gruntowania pod papy termozgrzewalne grunt na bazie asfaltu modyfikowanego.
Do gruntowania pozostatych powierzchni rozcienczona wodg dwusktadnikowa elastyczna
masa bitumiczno-kauczukowa.

Materiaty izolacyjne

dwusktadnikowa, bezspoinowa, elastyczna bitumiczno-kauczukowa masa hydroizolacyjna.
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Wiasciwosci:

bezrozpuszczalnikowa

elastyczna, mostkujgca rysy

na wszystkie powszechnie spotykane na budowie podtoza mineralne
nanoszona poprzez szpachlowanie lub natrysk

odporna na agresywne zwigzki organiczne zawarte w gruntach oraz radon
szczelna przy obcigzeniu wodg pod cisnieniem

Zastosowanie:

. do wykonywania zewnetrznej izolacji przeciwwilgociowej i przeciwwodnej

. do wykonywania miedzywarstwowej hydroizolacji balkonéw i taraséw

° do wykonywania miedzywarstwowej hydroizolacji pomieszczen mokrych, np. tazienek
° do wykonywania zewnetrznych uszczelnien szybow, obiektéw oczyszczalni $ciekdw
i garazy podziemnych

. do klejenia ptyt izolacji termicznej i ptyt drenazowych

Parametry techniczne:

° czas obrdbki — ok. 90 min w temp. +20°C i przy 65% wilg. wzgl. powietrza
° temperatura aplikacji (powietrza i podtoza) — min. 5° C
° przyczepnos$¢ do podtoza betonowego = 1MPa
o absorpcja kapilarna < 0,1 kg/m? h°5
. wodoszczelnosé > 0,4 MPa
° mrozoodpornosé — okreslona wodoszczelnoscig = 0,3 MPa
— okreslona przyczepnoscig do podtoza = 1,5 MPa
. grubo$¢ izolacji po wyschnieciu 3 mm, grubos¢ warstwy po natozeniu — wilgotnej
4 mm.

Papa podktadowa na welonie szklanym wg. PN-EN 13707+A2:2012.

Parametry techniczne:

. grubosé — 3,8 mm + 5%

wodoszczelnosé — 10 kPa

reakcja na ogien — klasa F

wytrzymatos¢ na rozdzieranie - 150£50 N
wydtuzenie przy rozcigganiu - 814 %

Papa wierzchniego krycia na welonie szklanym wg. PN-EN 13707+A2:2012.

Parametry techniczne:

. grubos¢ — 5,2 (-0/+0,2) mm

wodoszczelnos¢ — 200 kPa

reakcja na ogien — klasa E

wytrzymatos¢ na rozcigganie — 1000 (-0/ +200) N/50mm
wydtuzenie przy rozcigganiu - 50£10 %

Przerwy technologiczne np. kontakt dna i Sciany nalezy uszczelni¢ systemem do
uszczelniania wszelkiego rodzaju regularnych i nieregularnych szczelin dylatacyjnych, rys,
pekniec, potaczen beton/stal itp. W uzupetnieniu do wypetienia dylatacji nalezy zastosowac
odpowiedniego rodzaju kit.

W  przypadku wykonywania scian z betondw wodoszczelnych potgczenia, przerwy
technologiczne, szwy robocze pomiedzy np. nowymi scianami a dnem nalezy dodatkowo
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uszczelni¢ poprzez zastosowanie peczniejgcego weza iniekcyjnego do uszczelniania szwow
roboczych konstrukcji wodoszczelnych.

Wszystkie powierzchnie betonowe oraz czesciowo stalowe niezabezpieczone inaczej nalezy
pokry¢ odpowiednim systemem zabezpieczen — powtoka ochronna na beton i stal, do
zabezpieczania konstrukcji obcigzonych woda lub sciekami. System ten powinien zapewniac
ochrone konstrukcji betonowych i stalowych pracujgcych w warunkach statego, badz
diugotrwatego obcigzenia $ciekami.

Dla zabezpieczenia styku roboczego, przy potgczeniu konstrukcji zelbetowych starych
z konstrukcjami zelbetowymi nowymi, nalezy zastosowac¢ tasme peczniejaca.

Wymagania dotyczgce materiatéw izolacyjnych

Roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-24620:1998.
Papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-90/B-04615,
PN-92/B-27618, PN-92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998.

Styropian powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13163:2009.

Kleje do styropianu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12004+A1:2012 i PN-
C-89356:1998.

tgczniki mechaniczne:

o kotki rozporowe - wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego
(nylon, polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem
metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo —
w krazki termoizolacyjne, zmniejszajgce efekt powstawania mostkow termicznych,

o profile mocujgce - metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy,
stuzgce do mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

Siatka zbrojgca — siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie)
0 gramaturze min.145 g/m , wtapiana w zaprawe zbrojgca.

3. IZOLACJE TERMICZNE
Polistyren ekstrudowany

Piyty XPS - wodoodporne ptyty z ekstrudowanej pianki polistyrenowej, ktéra charakteryzuje
sie jednorodng, zamknietokomérkowg strukturg odporng na dziatanie wilgoci, cykli
zamrazania, roszenia oraz wysokg wytrzymatoscig mechaniczna.

Styropian

Na powierzchni ptyt styropianowych nie powinno by¢ kawern gtebszych niz 5 mm. Krawedzi
powinny by¢ proste i nie uszkodzone. Struktura ptyt winna by¢ jednorodna na catej
powierzchni. Granulki powinny by¢ doktadnie ze sobg potgczone tak, aby nie mozna byto
oddzieli¢ ich od siebie. Styropian powinien wykazywaé¢ odpornos¢ na dziatanie temperatury
do 800C. Piyty styropianowe nalezy transportowacé i przechowywaé pod przykryciem i z dala
od zrodet ognia.

o Styropian samogasnacy odmiany EPS 100 -0,038 do izolacji posadzek
przyziemia, $cian warstwowych, stropéw zbiornikow i stropodachu czeséci niskiej
budynku.

Wymagania:
o Plyty styropianowe ukltada sie w stosy o pojemnosci 0.5+3.6m* przy czym
wysokos¢ stosu nie powinna by¢é wieksza niz 1.20m. na opakowaniu powinna byc¢
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naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie nr partii, date produkcji,
ilos¢ i pieczatke pakowacza.

o Styropian do ocieplania ptyt betonowych, stropodachow stosowaé ptyty
0 gestosci min. 25 kg/mé.

o Warto$¢ graniczna wspétczynnika przewodzenia ciepta l¢= 0,037 W/mK

o Wytrzymatos¢ na zginanie > 150 kPa

dla ptyt o grubosci do 30mm - wgnioty i uszkodzenia o gtebokosci do 4mm;

dla ptyt o gr. powyzej 30mm - uszkodzenia o gtebokosci do 5mm.

taczna powierzchnia wad materiatu nie moze przekracza¢ 50cm2, a powierzchnia
najwiekszej dopuszczalnej wady 10cm2. ptyty z materiatu termoizolacyjnego powinny miec
regularny ksztatt, nieuszkodzone narozniki, jednorodng powierzchnie, proste krawedzie.
Wymiary ptyt i dopuszczalne odchytki:

o ptyty o dt. 3000, 2000, 1500, 1000 i 500mm - dopuszczalne odchyiki +0.5%;

. piyty o szer. 1200, 1000, 600, 500mm - dopuszczalne odchyiki £1.5%;

o piyty o gr. 20+50mm (co 10mm) - dopuszczalne odchyiki £0.5%;
Przechowywanie:

Piyty styropianowe nalezy magazynowa¢ w sposéb chronigcy od zawilgocenia tak w czasie
sktadowania jak i wbudowywania. Ptyty styropianowe przechowywac z dala od zrodet ognia.

Zastosowane materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom norm i swiadectw dopuszczenia
do stosowania w budownictwie. W szczegodlnosci powinny odznaczac sie:

o niskim wspétczynnikiem przewodnosci cieplnej

o matg gestoscig objetosciowag

o matg wilgotnoscig zaréwno w trakcie wbudowywania jak i uzytkowania

o duza trwato$cig i niezmiennoscig wtasciwosci technicznych z uptywem czasu
o odpornos¢ na wptywy biologiczne

o odpornosc¢ na preparaty chemiczne, z ktorych sie stykajg

o brakiem wydzielania substancji toksycznych

Zaleznie od zastosowania uzyte materialy powinny mie¢ dostateczng wytrzymatos¢ na
dziatanie obcigzenia uzytkowego oraz wymagang odpornos¢ ogniowa.

4. POWLOKI OCHRONNE

4.1. Do izolacji wewnetrznej zelbetowych zbiornikéw retencyjnych wody pitnej projektuje sie
zastosowanie systemu plyt HYDROclick

Ptyty HYDROclick jak i drut do spawania wykonane sg z polietylenu PE 80 w kolorze RAL
5012. Przeznaczone sg one do zastosowania w budownictwie jako ochrona przed korozjg
powierzchni betonowych oraz do renowacji zbiornikdw stuzgcych do magazynowania wody
pitnej oraz do budowy i renowacji kanatow. Ptyty formowane sg z materiatu: DIN EN ISO
1872 PE80O

Ptyty HYDROclik odpowiadajg wymaganiom higienicznym stawianym przez Narodowy
Instytut Zdrowia Publicznego Panstwowego Zaktadu Higieny przy zatozeniu:
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, Przed oddaniem do uzytku powierzchnie zbiornika stuzgcego do magazynowania wody
przeznaczonej do spozycia nalezy starannie sptukaé wodg” Zatozenia zostaty
udokumentowane odpowiednim atestem higienicznym o nr HK/W/0472/01/2009. Dodatkowo
plyty posiadajg szereg dopuszczen europejskich takich jak: KTW, SVGW oraz OVGW.

Do montazu wymagane sg specjalne profile zaciskowe HYDROclick. Profile wykonane s3g
Z czarnego polietylenu PE 80. Standartowo profile zaciskowe o dtugosci 4 m i szerokosci 50
mm dostarczane sg w ilosci 10 sztuk. Profile zaciskowe przytwierdzane sg do podioza za
pomocg kotew mocujgcych S-VAMH 12/0 w wykonaniu ze stali nierdzewne;.

Zastosowanie rownowaznego systemu izolacji zbiornikow wymaga spetnienia minimalnych
parametrow réwnowaznosci oraz potwierdzenia zastosowania w dziataniu. W przypadku
proponowania systemu rownowaznego, w celu weryfikacji przez Zamawiajgcego,
Wykonawca zobowigzany jest zatgczy¢ do oferty nastepujgce zatgczniki:

o Deklaracja zgodnosci z obowigzujgcymi normami, dyrektywami-
. Karte katalogowg z opisem technicznym systemu,
. Wykaz obiektéw z zamontowanymi oferowanymi urzadzeniami . powinien zawierac

adres obiektu gdzie zostaty zamontowane urzadzenia, dane teleadresowe zamawiajgcego
i eksploatatora, parametry techniczne urzadzen.

Minimalne parametry réwnowaznosci systemu izolacji zbiornikow Zelbetowych dotyczg
nastepujacych jego cech:

o zastosowanego materiatu do wykonania ptyt izolacyjnych,
. przekroju ptyty izolacyjne;j,

. zasady montazu ptyt izolacyjnych w zbiorniku,

. zastosowanie kotew mocujgcych ze stali nierdzewnej.

Transport i skladowanie

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ robét i wiasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu
winny by¢é zgodne z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych, programem zapewnienia jakosci i ktére uzyskaly akceptacje Inspektora
Nadzoru.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu
drogowego (kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
Materiaty izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki
sposob, aby zabezpieczy¢é materiaty przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST-00.

5.1. Przygotowanie powierzchni betonowych

Wskazowki do przygotowania podfoza:

Podioze musi by¢ czyste, nie przemarzniete i nosne. Nalezy usung¢ z niego ttuszcze, stare
powtoki malarskie, nacieki cementowe, srodki antyadhezyjne i inne luzne czesci znajdujgce
sie na nim. Podtoze nie moze by¢ uprzednio pokryte pakiem smotowym. W czasie obrobki
nalezy zwrdci¢ uwage aby temperatura powietrza i podtoza wynosita powyzej +5°C w celu
zapewnienia prawidtowego procesu obrobki i schniecia. Nalezy usung¢ wystajgce czesci
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zaprawy. Odsadzki fundamentowe nalezy oczy$ci¢ z gruzu i ziemi. Wystajacg izolacje
pozioma nalezy krotko obcig¢. Ostre krawedzie nalezy fazowac.

Naroza wewnetrzne, poziome i pionowe nalezy wczesniej wyokragli¢ zaprawg mineralng
w celu ochrony przed negatywnym cisnieniem wody. Zaleca sie wykonanie izolacji mineralnej
w czesci cokotowej budynku, narazonej na wode rozbryzgowg przy uzyciu odpowiedniego
srodka izolacyjnego, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Nalezy zwréci¢é uwage, aby
wystepowat zaktad ok. 20 cm pomiedzy izolacjg mineralng a izolacjg bitumiczng, schowany
ponizej poziomu gruntu.

W przypadku potgczenia izolacji pionowej z izolacjg podposadzkowg nalezy wyprowadzi¢
izolacje ponad plyte na wysokos¢ ok. 10 cm.

Na powierzchniach porowatych, z jamami usadowymi oraz na powierzchniach mocno
profilowanych wymagane jest wykonanie szpachlowania wypetniajgcego przy uzyciu
odpowiedniego $rodka, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Szpachlowanie nalezy
przeprowadzi¢ na wyschnietg, zagruntowang powierzchnie. Nalezy odczekaé, az
szpachlowanie wyschnie zanim przystgpimy do kolejnego etapu prac. Ubytki lub wgtebienia
wieksze niz 5 mm nalezy wczedniej wypetni¢ zaprawg mineralng. W przypadku gdy
nierownosci lub ubytki sg mniejsze niz 5 mm mozemy bezposrednio wyréwnac je masg
bitumiczna.

Podioza pokryte starymi powtokami bitumicznymi nalezy zagruntowaé Srodkiem na bazie
rozpuszczalnikow i swiezg powierzchnie posypac piaskiem kwarcowym o uziarnieniu ok. 1,2
mm Gdy powierzchnia catkowicie przeschnie mozna przystgpi¢c do naktadania kolejnej
warstwy bitumicznej.

Podloza o zréznicowanej wytrzymatosci i nasigkliwosci np. beton komoérkowy nalezy
wczesniej zagruntowac¢ srodkiem do wzmacniania podiozy mineralnych na zewnatrz
i wewnatrz, zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w Dokumentacji Projektowe;j.
Nakfadanie powifoki bitumicznej powinno odbywac¢ sie w dwdch cyklach roboczych.
Pod warunkiem, ze pierwsza warstwa jest wyschnieta i zwigzana.

Materiaty do wyrdwnania konstrukcji betonowych i Zzelbetowych powinny by¢ zgodne
z zaleceniami Producenta materiatéw izolacyjnych.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadaé zaleceniom
podanym w kartach technicznych stosowanych materiatéw odnosnie:

o wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),
o temperatury podtoza,
o wilgotnosci podtoza (maksimum 4% — chyba, ze materiat jest przeznaczony do

uktadania na podtoza o wiekszej wilgotnosci),

. wieku betonu.

5.2. lzolacje przeciwwilgociowe

Gruntowanie

Powierzchnie betonowe powinny byé gruntowane za pomocg Srédkéw gruntujgcych,
zalecanych przez Producenta materiatu izolacyjnego lub bedacych elementem danego
systemu materiatu izolacyjnego zgodnie z kartg techniczng Producenta.

Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym Zze druga
warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.

Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

Wykonanie warstwy izolacyjnej
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Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzane z zachowaniem wymagan
Dokumentacji Projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat
technicznych.

Metody wykonania izolaciji:

. malowanie pedzlem,

. nanoszenie watkiem,

. natryskiwanie,

. szpachlowanie,

o przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatow izolacyjnych.

Przy naktadaniu poszczegoélnych warstw izolacji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez
producenta zakreséw temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.
Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinny byé odebrane przez Inspektora Nadzoru.

Izolacje powinny by¢ dylatowane w tych samych miejscach i ptaszczyznach, w ktorych
wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sgsiednim budynkiem.

Papa przed uzyciem powinna by¢ przez 24 godz. przechowywana w temperaturze nie
nizszej niz 18°C, a nastepnie rozwinieta z rolki i utozona na ptaskim podtozu w celu
rozprostowania, aby unikng¢ tworzenia sie garbow po jej utozeniu. Bezposrednio przed
utozeniem papa moze by¢ luzna zwinieta w rolke i rozwijana z niej w trakcie przyklejania. Nie
dotyczy to przypadkdéw, gdy muszg by¢ smarowane lepikiem zaréwno podtoze, jak i spodnia
warstwa przyklejanej papy.

Izolacje papowe z zastosowaniem lepiku asfaltowego na zimno mogg by¢ wykonywane tylko
na podtozach betonowych lub z zaprawy cementowej. Nie dopuszcza sie klejenia pap
lepikiem asfaltowym na zimno na podfozach z ptyt izolacji termicznej, styropianu, wetny
mineralnej itp. Odstepstwo od tego wymagania jest mozliwe jedynie w przypadku oceny
lepiku na zimno jako przydatnego do zakresu zastosowania zapisanego w aprobacie
technicznej.

Na podiozach z ptyt izolacji termicznej na pierwszg warstwe izolacji nalezy zastosowac pape
0 zwiekszonej wytrzymatosci na rozrywanie i przedziurawienie - odpowiadajgcg wymaganiom
dla papy asfaltowej na tkaninie technicznej. Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona
do przyklejania do podioza oraz sklejania dwoch jej warstw metodg zgrzewania, tj. przez
podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem palnika gazowego do momentu
nadtopienia masy powlokowej.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomocg palnika na gaz propan-butan nalezy
przestrzegac nastepujgcych zasad:

o palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposéb, aby jednoczesnie podgrzewat
podfoze i wstege papy od strony przektadki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest
klejenie papy na powierzchni ptyty warstwowej z rdzeniem styropianowym, kiedy nie
dopuszcza sie ogrzewania podtoza,

o w celu unikniecia zniszczenia papy dziatanie pftomienia powinno byc¢
krétkotrwate, a ptomien palnika powinien byC ciagle przemieszczany w miare
nadtapiania masy powtokowej,

o niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do
nadmiernego sptywu masy asfaltowej lub jej zapalenia,

o fragment wstegi papy z nadtopiong powtokg asfaltowg nalezy natychmiast
docisng¢ do ogrzewanego podioza watkiem o dtugosci réwnej szerokosci pasma

papy.
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5.3. lzolacje termiczne

Izolacje ze styropianu
Docieplenia scian

Izolacje termiczne ze styropianu winny by¢é wykonywane z inwentaryzowanych rusztowan
w temperaturze powyzej +5°C.

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczyszczen.
Do wykonania docieplen winny by¢ stosowane materiaty systemowe, a powierzchnie
docieplane powinny by¢ gruntowane srodkami bedgcymi elementem danego systemu
docieplen zgodnie z kartg techniczng Producenta. Styropian do docieplenia winien by¢
sezonowany przez okres 3-ech miesiecy. Do docieplen mozna stosowaé styropian
posiadajgcy 3 krawedzie fabryczne ciete. Styropian nalezy mocowaé do podioza klejem,
a nastepnie kotkami plastykowymi w ilosci 4 szt./m2. Styropian nalezy ukfadaC w tzw.
mijanke, a minimalne przesuniecie stykow pionowych winno wynosi¢ 20cm. Zabronione jest
wypetnianie spoin poziomych i pionowych klejem, ewentualne szczeliny nalezy wypetnié
piankg montazowg. Ptaszczyzne wykonanego docieplenia nalezy wyréwnac i zmatowa¢ w
celu zwiekszenia przyczepnosci.

Wykonane docieplenie nalezy zabezpieczy¢ warstwg tynku cienkowarstwowego grubosci
3+4 mm zbrojonego siatkg z widkna szklanego. Zatapiana siatka powinna by¢ réwnomiernie
napieta i catkowicie zatopiona w zaprawie. Sagsiednie pasy siatki nalezy uktadac¢ (w pionie
i w poziomie) na zaktad nie mniejszy niz 10 cm. Do wysokosci 2,0 m nad gruntem wymagane
sg dwie warstwy siatki. Przed wykonaniem warstwy zbrojonej nalezy wzmocni¢ naroza
otworéw okiennych i drzwiowych prostokgtnymi pasami siatki szklanej i naroznikami
z tworzyw sztucznych zatopionymi w zaprawie klejgce;.

Izolacja posadzek

Izolacje posadzek styropianem nalezy wykona¢ na wykonanej uprzednio warstwie izolaciji
przeciwwilgociowej. Plyty styropianowe nalezy ukfada¢ szczelnie na warstwie zaprawy
zapewniajgcej petne przyleganie styropianu do podtoza.

5.4. Powtoki ochronne

Przed przystgpieniem do wyktadania zbiornika ptytami HYDROcIick, nalezy oczysci¢ zbiornik
ze wszelkich zanieczyszczen i osadow. Skorodowany beton i luzne elementy istniejgcej
powtoki nalezy usung¢ do zdrowego podtoza, pozbawionego mleczka cementowego, starych
powtok i srodkéw antyadhezyjnych. Zalecane sposoby oczyszczania podtoza — czyszczenie
metodg hydrodynamiczng lub strumieniowo — Scierna. Powierzchnia betonowa powinna byc¢
oczyszczona, twarda, bez luznych elementéw.

Po opréznieniu i oczyszczeniu zbiornika wyspecjalizowana firma moze przystgpi¢ do prac
przygotowawczych. Plyte HYDROclick montuje sie jako segmenty o wymiarach 3000 x 1000
mm. Przez przystgpieniem do montazu wyktadziny nalezy na Scianach i podtodze zbiornika
zamocowa¢ mechanicznie profile zaciskowe. Profile zaciskowe przytwierdza sie do $cian
zbiornika i podtoza sie za pomocg kotew mocujgcych S-VAMH 12/0 mocowanych co 50 cm .
Profile zaciskowe mocuje sie w odlegto$ci 1 metra. +-

Po zamocowaniu co najmniej 3 profili mozna przystgpi¢ do montazu segmentu piyty
HYDROclick.
Montaz segmentu na scianach odbywa sie w nastepujgcy sposob:
1. ptyte z bolcami mocujgcymi wktada sie w przytwierdzony wczesniej do Sciany
zbiornika
profil zaciskowy
2. podobnie postepujemy z drugg ptyta
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3. po zamontowaniu ptyt w profilach zaciskowych przystepujemy do przygotowania
powierzchni zgrzewania (fazujemy krawedzie ptyty i usuwamy warstwe utleniong)

4. nastepnie zgrzewamy extruderem fazowane krawedzie

Proces montazu przebiega identycznie dla kazdego nastepnego segmentu.

Montaz segmentow na przejsciach pomiedzy podtogg a sciang odbywac sie moze w dwojaki
sposob (w zaleznosci od ksztattu fgczonych powierzchni)

5. poprzez zgrzewanie extruderem tgczonych czesci

6. poprzez zgrzewanie extruderem czesci formowanych termicznie

W przypadku zbiornika o ktérym mowa w niniejszym opracowaniu zachodzi koniecznosc¢
izolacji pomiedzy ptytg HYDROclick, a betonowg Sciang zbiornika w miejscach pomiedzy
sufitem a zakonczeniem wylozenia sciany zbiornika.

Izolacja ta ma na celu zapobiec skraplaniu sie pary wodnej miedzy betonowg $ciang
zbiornika a ptytg HYDROclick.

W celu zaizolowania w/w potgczen potrzebne sg ptytki z:
1. EPDM o wym. 1000 x 40 x 10 mm 3szt. / segment
2. stali nierdzewnej 1.4301 o wym. 1000 x 40 x 4 mm 2 szt. / segment

Izolacja przebiega w nastepujgcy sposéb:
Pierwszg ptytke ze stali nierdzewnej umieszczamy pomiedzy dwoma ptytkami z EPDM.
Nastepnie cato$¢ umieszcza sie miedzy Sciang zbiornika a wewnetrzng powierzchnig
wyktadziny. Trzecig ptytke z EPDM umieszczamy pomiedzy zewnetrzng powierzchnig
wyktadziny a drugg ptytkag ze stali nierdzewne;j.
Catos¢ przytwierdzamy mechanicznie do Sciany zbiornika. tgczenia segmentéw dodatkowo
nalezy uszczelni¢ silikonem dopuszczonym do kontaktu z wodg pitng.
Whbudowane dodatkowe elementy z obcigzeniem mechanicznym takie jak: drabinka
wejsciowa i stopnie w studzience spustowej zostang wykonane ze stali nierdzewnej i pokryte
tworzywem PE. Nastepnie zostang zakotwione w murze systemem kotwienia BA i szczelnie
zgrzane z przedmiotowymi ptytami.

Zaleca sie by istniejgcy system odprowadzania sciekow sktadowiskowych (obecnie
niezgrzewalny) zastgpi¢ standartowymi rurami zgrzewalnymi PE 80 lub PE 100.
W przypadku rur niezgrzewalnych nalezy wmontowac w ptyty specjalne ksztattki dla
przepustow rurowych i uszczelni¢ je odpowiednimi uszczelnieniami obwodowymi
Dodatkowo pod istniejgcym rurociggiem nalezy wykona¢ wzmocnienia z ptyty PE o gr. 10
mm oddalone od siebie co 100 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.

6.1. Biezaca kontrola Inspektora Nadzoru

Kontrola w czasie prowadzenia rob6t polegajg na sprawdzeniu przez Inspektora Nadzoru,
w miare postepu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdw i zgodnosci
wykonywanych rob6ot z Dokumentacja Projektowg i wymaganiami Specyfikacii,
a w szczegolnosci:

o stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

o sprawdzenie zgodnosci okresu i sposobu magazynowania z zaleceniami
Producenta materiatu,

o kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena
przygotowania powierzchni pod wzgledem réwnosci, braku plam i zabrudzen),
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o kontrole prawidiowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolaciji
z oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen
lub odspojen itp.),

o oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna
z wartoscig podang w Dokumentacji Projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta;
grubo$¢ te okresla sie jako srednig arytmetyczng z kilku pomiarbw w miejscach
wskazanych przez Inspektora Nadzoru,

o kontrole poprawnosci naprawienia bledéw w wykonanej izolaciji,

o kontrole wykonania warstwy ochronnej.
Ocena wykonania roboét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2. Kontrola jakosci materiatéw
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatow i prowadzi na swoj koszt kontrole
ilosciowa i jakosciowg ich dostaw.

Wymagania dla dostawy winny obejmowac:

o Sprawdzenie jakosci materiatéw izolacyjnych - potwierdzone przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.

o Materiaty  izolacyjne  dostarczone na budowe bez dokumentow
potwierdzajgcych przez producenta ich jakos¢ nie mogg byé dopuszczone do
stosowania.

o Odbidr materiatdéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci
z Dokumentacjg Projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych
materiatdow z wystawionymi atestami wytwoércy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnoéci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami Programie Zapewnienia
Jakosci.

o Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw izolacyjnych, ktérych
wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-00.

Obmiar prowadzony bedzie wedtug ponizszych wymagan:

Powierzchnie izolacji oblicza sie w m? zaizolowanej powierzchni, na podstawie dokonanego
obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST-00.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z Dokumentacjg Projektows,

Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, Warunkami
Technicznymi oraz obowigzujgcymi Normami.
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9.

PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady i wymagania ogolne dotyczgce ptatnosci podano w ST-00.

Podstawa ptatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce sporzadzona na
podstawie Protokotu Odbioru wystawionego przez Inspektora Nadzoru.

10.

PRZEPISY ZWIAZANE

o Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie

bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych

(Dz. U. z 2003 r. Nr 47 poz. 401).

. PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

. PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami

stosowanymi na gorgco.

° PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny

szklanej i welonu szklanego.

° PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej.

° PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym.

. PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywanej.

° PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

° PN-B-10260:1969 lIzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
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